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USZCZELNIENIA | WYLOZENIA POWIERZCHNI BEDACYCH POD STALYM
LUB CZESTYM DZIALANIEM WODY - CHEMIA BUDOWLANA

Do powierzchni narazonych na state dziatanie lub czeste dziatanie wody mozemy zaliczy¢ konstrukcje
takie jak:

1. Niecki i obrzeza w tym zwtaszcza przelewowe basendéw kapielowych i fontann

2. Pobocza (plaze) basenoéw kgpielowych

3. Strefy mokre zapleczy sanitarnych ptywalni takie jak: przebieralnie, szatnie, pomieszczenia
natryskow i WC

4. Zbiorniki przelewowe basenow i fontann, zbiorniki wody pitnej

5. Zbiorniki buforowe sciekéw , urzadzenia betonowe do obrébki sciekow

6. Tarasy zewnetrzne

Woda dziatajgca na powierzchnie moze by¢:

o« Woda "stodkg" (baseny ptywackie, rekreacyjne, fontanny)

e Wodag stong morskg lub sztucznie zasolong ( specjalne baseny rekreacyjne irehabilitacyjne
nadmorskie lub w o$rodkach sanatoryjnych)

o Woda mineralng (np. baseny w osrodkach sanatoryjnych, baseny z woda termalng)

Kazdy rodzaj konstrukcji i kazda z rodzajéw wod wymaga specyficznej technologii wykonania roboét
uszczelniajgcych i specyficznych materiatdéw na ich wykonanie.

W artykule tym zostang opisane w sposéb ogolny (przegladowy) metody i materiaty wedtug programu
produkcyjnego firmy SCHOMBURG nalezace do materiatdw o najwyzszym standardzie jako$ciowym.
Nalezy pamieta¢ o kilku zasadach, ktérych nieprzestrzeganie moze skutkowaé przeciekami
i niszczeniem struktur budowlanych i wysokimi kosztami przysztych napraw.

Bedace na rynku materialy réznych firm prawdopodobnie celowo nie zawierajg szczegoétowych
charakterystyk umozliwiajacych ich poréwnanie co bardzo utrudnia inwestorowi ich poréwnanie
jakosciowe.

Jednym z najwazniejszych parametréw jest przyczepnos¢ do podtoza, ktérej zwykle nie zawierajg
charakterystyki fabryczne materiatéw uszczelniajgcych.
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OGOLNE ZASADY ROBOT USZCZELNIAJACYCH | WYLOZENIOWYCH

1. Nalezy stosowaé takie materiaty itakie technologie wykonania iodbioru jakie wynikajg
z rodzajow zastosowan i jakosci wod dziatajgcych.

2. Nalezy stosowa¢ tylko materiaty kompatybilne jednego producenta.

3. Wykonawca powinien posiada¢ dobre doswiadczenia w podobnym rodzaju robét a pracownicy
wykonujacy te roboty powinni sumiennie przestrzega¢ reguty technologii robét

4. Nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole ilosciowo-jakosciowg kazdego etapu robdét to jest:

o0 przygotowania i wyrdwnania podtoza,

o kazdej warstwy wykonania uszczelnienia

o klejenia ceramiki lub mozaiki

o fugowania ceramiki lub mozaiki

5. Nalezy posiada¢ wiasciwg dokumentacje techniczno-kosztorysowg i technologii robét.

o Architektoniczna dokumentacja techniczno kosztorysowa powinna zawiera¢ doktadnie
pokazane i zwymiarowane spadki. Najlepiej aby spadki wynosity ok. 2+3 % i prowadzity
w kierunku odwodnien, najlepigj liniowych zawierajagcych wtasciwe odprowadzenia wody
do kanalizacji. Kosztorysy budowlane wykonania podiozy, ktére bedg uszczelniane
i wyktadane (np. sciany idna basendw, jastrychy plaz) muszg uwzglednia¢ te spadki,
gdyz ich wykonanie nie nalezy do robot uszczelniajgcych i wytozeniowych. Podtoza
muszg by¢ odebrane wedtug wymagan technicznych wykonania i odbioru robaét.

o Dokumentacja technologii robot powinna zawieraé¢ instrukcje technologiczne dla
poszczegdlnych rodzajow zastosowan ijakosci wod —dziatajgcych  oraz karty
technologiczne poszczegdinych stosowanych materiatdw. W dalszej czesci artykutu
zostanie opisana technologia uszczelnien iwytozen standardowych ptywalni i niecek
fontann zwoda stodka. Szczegdty tej technologii iinne specjalistyczne technologie
uszczelnien iwylozeh zawarte sg w szczegétowych instrukcjach zaktadowych DC
ENGINEERING.

Przygotowanie i wyréwnanie powierzchni podioza

Kazde podtoze, ktére ma by¢ uszczelniane musi byc:

e przyczepne
e réwne
o trwate i nosne

Podioza nieprzyczepne takie jak gtadzie cementowe po szalunkach, powierzchnie zanieczyszczone
konserwantami szalunkéw muszg by¢ zgroszkowane, srutowane, frezowane lub piaskowane. Nie
dopuszcza sie szlifowania powodujgcego powierzchnie mocno zanieczyszczone pytami niemozliwymi do
usuniecia nawet silnymi strumieniami wody.

Podtoza takie jak sciany betonowe po rozszalowaniu, ptyty betonowe lub jastrychy majg czesto bardzo
duze odchytki od powierzchni teoretycznych zatozonych przez projektanta dochodzace niejednokrotnie
do kilku centymetréw, posiadajg takze czesto otwory po wyjeciu $ciggdw szalunkéw, kawerny po
pecherzach powietrznych. Nieréwnosci tych nie wolno wyréwnywa¢ zadnymi zastepczymi sposobami
"budowlanymi".

Do wyréwnania muszg by¢ zastosowane technologie i materialy wedtug systemu przewidzianego do
uszczelnienia i wytozenia uwzgledniajgce wielko$¢ odchyitek.
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Do wyréwnania powierzchni w ptywalniach z wodg stodkg moze by¢ stosowana:

1.

Masa wyrownawcza wytwarzany z cementu, piasku kwarcowego o granulacji 0.5+1.0 mm i wody
z dodatkiem ASOPLAST MZ wilosci zaleznej od grubosci naktadanego tynku. Szczegdtowa
instrukcja opisuje sposdb sporzadzenia i naktadania masy.

Gotowa masa wyréwnawcza systemu ASOCRET. W zaleznosci od grubosci warstwy
wyrownawczej dobiera sie odpowiednig mase wyrownawczg systemu ASOCRET réznigca sie
gruboscig kruszywa.

Powierzchnie pokryte masg wyrownawczg z ASOPLAST MZ i gotowg masg wyréwnawczg uwazane sg
za trwate inie wymagajgce gruntowania. Podioza nietrwate takie jak np. jastrychy, jezeli nie sg
pokrywane masg wyréwnawczg muszg by¢é zagruntowane ASO UNIGRUND. Jezeli majg byc¢
uszczelniane $ciany murowane np. w natryskowniach halach basenowych itp. to konieczne jest
potozenie na nich tynku wyréwnawczego z ASOPLAST MZ.

Uszczelnianie

Do uszczelniania powierzchni betonowych w krytych ptywalniach i niecek fontann z woda stodkg jest
uzywana gtéwnie dwuskfadnikowa masa uszczelniajgca AQUAFIN 2K oraz inne nizej wymienione
materiaty. Instrukcja zaktadowa DC ENGINEERING zawiera szczego6towy opis technologii. Elementy
robot na ktore nalezy zwracaé szczegdlna uwage w trakcie trwania robét to:

Nanosi¢ poszczegdlne warstwy uszczelnienia ciggle kontrolujgc jednostkowe zuzycia materiatu
uszczelniajgcego.
Podtoze, na ktére nanoszone jest uszczelnienie powinno by¢ wilgotne, lecz bez widocznej wody
powierzchniowe;.
Pierwsza warstwa musi by¢ naktadana odpowiednim pedzlem, z bardzo doktadnym wcieraniem.
Grubo$¢ uszczelnienia gotowego wynosi okoto 2.5+3 mm, lecz jest kontrolowana przez zuzycie
jednostkowe, ktore wynosi zwykle 5 kg AQUAFIN 2K na 1m2.
Powierzchnie uszczelniane posiadajg zwykle miejsca krytyczne, ktére wymagajg zaréwno
materiatow jak tez robot specjalnych. Przyktady takich miejsc krytycznych to:
o Naroza sciana-dno i $ciana-Sciana - musza mie¢ wtopione w uszczelnienie specjalne
tasmy np. ASO DICHTBAND 2000 o réznych ksztattach.
o Przejscia scian jako wbetonowane elementy rurociggéw PVC lub metalowe musza, mie¢
wtopione w uszczelnienie odpowiednie mankiety wykonane z tasmy ASO DICHTBAND
2000 lub odpowiednich siatek Przy robotach wytozeniowych ceramikg przejscia te muszg
by¢ dodatkowo doszczelniane masg ASOFLEX SDM z gruntowaniem ASOPRIMER R2M
o Dylatacje konstrukcyjne pomiedzy obrzezem basenu i pltyta sg specjalnie uczulone na
przecieki iich uszczelnienie winno byé szczegdlnie doktadnie wykonane.

Uszczelnianie to wykonuje sie zarowno w etapie robdt uszczelniajgcych jak tez roboét
wytozeniowych wedtug szczegotowej instrukcji technologiczne;.

Uzywane materiaty to:

o Pianka poliuretanowa do wypetniania gtebokich szczelin

o Masa z zywicy epoksydowej ASODUR GBM z piaskiem do utrwalania brzegdéw dylataciji

o Masa uszczelniajgca AQUFIN 2K zwtopiona tasma ASO DICHTBAND 2000
z utworzeniem petli

o Sznur polipropylenowy wypetniajacy petle

o W etapie wylozen ceramicznych fuga elastyczna Escosil 2000 UW z uprzednim
zagruntowaniem Primerem AG78
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Klejenie ceramiki , mozaiki, wytozen kamiennych

Do klejenia ceramiki, mozaiki lub wytozen kamiennych w standardowych basenach lub fontannach
z wodg stodkg uzywana jest dwusktadnikowa cienkowarstwowa masa klejowa UNIFIX 2K i UNIFIX 2K/6
Standardowe zuzycie kleju na duzych powierzchniach wynosi ok. 3,5 kg/m2. W miejscach specjalnych
ksztattek i przy skomplikowanych powierzchniach do wytozenia zuzycie kleju jest wieksze. Szczegdtowy
zakres robot wytozeniowych obejmujacy klejenie ifugowanie zawiera instrukcja zaktadowa DC
ENGINEERING. Waznym elementem robét na ktére nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage jest to aby tak
rozprowadzac klej na podtozu i na ptytce aby po docisnieciu ptytki nie utworzyty sie pustki w warstwie
klejowej. Bardzo waznym elementem jest przygotowanie robét wytozeniowych w taki sposob aby ptytki
nie byty ciete. Zwykle metryczne wymiary basenu umozliwiajg to gdyz modut ceramiki basenowej wynosi
wzdtuznie 0,25 m a poprzecznie 0,125 m.

Fugowanie ceramiki , mozaiki, wylozen kamiennych

Do fugowania ceramiki i mozaiki w ptywalniach, basenach i fontannach z wodg stodkg moga by¢ uzyte
masy fugowe:

o elastyczna fuga zawierajgca dodatki polimeréw ASO FLEXFUGE utworzona na bazie mineralne;j
o epoksydowa masa dwusktadnikowa do klejenia i fugowania ASODUR-EK
e W niektdrych miejscach muszg by¢ stosowane stale elastyczne fugi ESCOSIL 2000UW

Ze wzgledu na odpowiedzialng role fug w basenach, plazach i mokrych zapleczach sanitarnych zaleca
sie stosowac tylko fugi epoksydowe poniewaz:

e Woda basenowa w dlugim okresie czasu powoduje powolne wymywanie fug. Moga by¢ one
wowczas bardziej narazone na zanieczyszczenia gdyz urzadzenia myjace niedoktadnie bedg
czyscity wymyte, wklesniete fugi.

e Powierzchnie plaz imokrych zapleczy sanitarnych muszg by¢ bardzo czesto myte
i dezynfekowane z uzyciem srodkdéw chemicznych. Dla zaoszczedzenia drogiej i ktéra bedzie
jeszcze drozsza robocizny sg ibedg w przysztodci uzywane w jeszcze wiekszym stopniu
mechaniczne urzadzenia myjace. Fuga epoksydowa jest na te urzadzenia znacznie bardziej
odporna.
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USZCZELNIANIE | WYLOZENIA BASENOW | ZBIORNIKOW Z WODA
OBCIAZONA CHEMICZNIE

Jak wspomniano uprzednio w artykule niniejszym nie byly opisywane ani materiaty ani technologie robot
z wodg obcigzong chemicznie. W technice basenowej takimi wodami sa;

e woda morska
e woda zasalana sztucznie dla celéw leczniczych
e woda mineralna

Do uszczelnien i wytozeh dla tych rodzajow wod stosuje sie materiaty epoksydowe dwuskiadnikowe.
Wymienié nalezy takie gtdbwne materiaty jak:

o ASODUR-GBM - dwusktadnikowa zywica epoksydowa z posypka piaskowg do gruntowania
i z wypetnieniem piaskowym do tynkowania wyréwnawczego

e ASOFLEX-R2M - dwusktadnikowa zywiczna masa uszczelniajgca doskonale elastyczna do
tworzenia warstwy uszczelniajgce;j

e ASUDUR-EK - dwusktadnikowy epoksydowy klej i masa fugowa

Zarowno ceramika basenowa jak tez mozaika sg odporne na dziatanie wod obcigzonych chemicznie.
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ZAGADNIENIA EKONOMIKI | KOSZTOW USZCZELNIEN | WYLOZEN

W krytych  plywalniach  jako$§¢ robot  uszczelniajgcych i wytozeniowych  wtym  materiatéw
uszczelniajgcych, klejow ifug atakze ceramiki sg elementami niezmiernie waznymi dla dtugoletniej
i bezawaryjnej pracy. W rozstrzyganych przetargach irealizowanych budowach daje sie wyraznie
zauwazy¢ niedostrzeganie lub nawet lekcewazenie tych elementéw zaréwno przez inwestoréw jak tez
przez wykonawcow. Projektanci architekci tych probleméw w ogdle nie dostrzegaja. Dla architektow
wytozenia to gtdbwnie kolorystyka. Nalezy pamietaé, Zze wyloZzenia ceramiczne sg wytozeniami
najwyzszego standardu dlatego sg wykonywane w ptywalniach, kitére majg takze jako cato$¢ wysoki
standard. Obnizanie jakos$ci uszczelnien i wylozen ceramicznych to pogarszanie standardu ptywalni w jej
najczulszym miejscu. Pamieta¢ nalezy, Ze destrukcja rozpocznie sie dopiero po kilku latach gdy nie
istniejg juz zadne rekojmie. Nawet w przypadku waznej rekojmi wykonawcy praktycznie nie istnieje
mozliwos¢ jej wyegzekwowania przez inwestora bo dokumentacje okreslajgca stosowane technologie
i materiaty dostarczyt wykonawcy witasnie inwestor. Rekojmia projektanta jest iluzjg w ktorg nikt nie
wierzy, takze inwestor. Mozna sie o tym przekona¢ w krytych ptywalniach i parkach wodnych
eksploatowanych po dtuzszym np. 5-letnim okresie eksploatacji tam gdzie zastosowano technologie
i wykonawstwo ,,0szczednosciowe” gdyz Inwestor sie tymi sprawami nie interesowat.

NAJCZESQIEJ POPELNIANE BLEDY PRZY WYKONANIU USZCZELNIEN
| WYLOZEN W TECHNICE PLYWALNI, BASENOW | NOFTANN.

1. Btedy popetniane przez projektantéw

1.1 Wyrazanie zgody pod naciskiem Inwestora lub wykonawcy w celu obnizenia kosztéw
inwestycji na zubozenie systemu uszczelnien i wytozen lub stosowanie materiatéw chemii
budowlanej niskiej jakosci.

1.2 Mieszanie materiatéw réznych systemow.

1.3 Stosowanie niepetnych systeméw.

1.4 Stosowanie w nieckach, na plazach, i w zapleczach mokrych materiatow sztywnych. Muszg
tam by¢ stosowane bezwzglednie materiaty elastyczne.

1.5 Stosowanie na plazach i zapleczach materiatéw bez odpowiedniej odpornosci chemiczne;.
1.6 Rezygnacja z uszczelniania i stosowanie tzw. ,Jklejow uszczelniajgcych". Nie jest

to dopuszczalne.

1.7 Zbytnia wiara akwizytorom, ktorzy czesto nie posiadajg ani wiedzy, ani uprawnien
budowlanych, a ich jedynym celem jest sprzedaz materiatu bez wzgledu na konsekwencje, ktére
poniesie zawsze inwestor i rzadko kiedy projektant lub wykonawca.

2. Btedy popetniane przez inwestora

2.1 Przyjmowanie ceny jako jedynego kryterium w przetargu. Oferent przyjmuje najgorsze
i najtansze materiaty. Konsekwencje poniesie zawsze inwestor.

2.2 Naciski w okresie wykonania projektu i wykonawstwa w celu obnizania ceny, kosztem
prawidtowej technologii i jakosci stosowanych materiatow.

2.3 Staby nadzér inwestorski, lub jego brak

3. Btedy popetniane przez wykonawcow robot

3.1 Nieodpowiedzialne kosztorysowanie robét dla celéw przetargu.
3.2 Podmiana materiatow na etapie wykonawstwa na materiaty gorsze.
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3.3 Nieznajomosc technologii stosowanych materiatow, w tym miedzy innymi;

1) zte ,niezgodne z technologig przygotowanie podtoza

2) niedotrzymanie termindw aplikaciji poszczegoélnych warstw i robét

3) aplikacje w warunkach niezgodnych z instrukcjami technicznymi

4) mieszanie systeméw (brak kompatybilnosci materiatow)

5) zle proporcje mieszanych sktadnikéw materiatow

6) nadmierne rozciehczanie stosowanych materiatéw w celu fatwiejszej aplikacji

3.4 Brak nadzoru nad pracownikami i statej kontroli jakosci wykonania poszczegdlnych warstw
i ich zgodnosci z technologia.

Mam nadzieje, ze informacje podane w tym artykule zwrdcg uwage inwestorow na waznos¢é problemu
jakosci materiatéw do uszczelnien, klejenia i fugowania oraz jakosci robét wytozeniowych a takze na
jakoé¢ ceramiki (opisanej w innym artykule na naszych stronach internetowych). Poréwnywanie jakosci
materiatow i robét tylko przez ich jak najnizszg cene nie ma sensu o czym inwestorzy przekonujqg sie -
niestety po kilku latach - gdy juz odpowiedzialnos$ci nie ponosi ani osoba fizyczna u inwestora zajmujaca
sie problemem inwestyciji ani firma bedgca generalnym wykonawcg lub wykonawca.

DC ENGINEERING Sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 53 paw. A8; 30-011 Krakow
tel.: (012) 632 93 65, (012) 632 93 73; fax: (012) 632 93 56
e-mail:biuro@dcebaseny.pl
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